Solid Edge - tworzenie powierzchni gwintowanych

Oproécz tworzenia otworow walcowych, stozkowych oraz gwintowanych, niekiedy istnieje
potrzeba utworzenia powierzchni gwintowanej na dwoch koncach otworu walcowego lub na
powierzchni walca. W takim przypadku pozostaje wykorzysta¢ narzedzie przeznaczone do
tego celu, a znajdujace sie na wstazce w zaktadce Narzedzia gtowne w sekgcji Bryty. W moim
przypadku Solid Edgez wuwagi na mata rozdzielczos¢ ekranu wyswietla przycisk
opcji Gwint w liscie rozwijanej przycisku Otwér (tak jak widoczne jest to na ponizszym
rysunku).
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Wprowadza parametr gwintu na licu walcowym.

Macisnij klawisz F1, aby wyswietlic pomoc.

Rysunek 1 Solid Edge - przycisk tworzenia gwintu na powierzchni walcowej

Przed rozpoczeciem operacji konieczne jest oczywiscie utworzenie obiektu, na ktérym mozna
utworzy¢ gwint walcowy. Ja dla przyktadu pokaze jak tworzy¢é gwint na powierzchni watka.
Ponizej widoczny jest pasek narzedziowy opcji tworzenia gwintu wraz z domyslnie
automatycznie wyswietlajgcym sie oknem dialogowym Opcje gwintu.
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Gwirt wewnetrzny (otwory)

Podczas wyszukiwania gwintu dla otworu w bazie
danych dopasuj Srednice otworu w modelu do:
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Gwint zewnetrzry (waly)

() W przypadku gwintéw zewnetrzrych (watkdw)
srednica walca jest zawsze dopasowana do

- grednicy nominalnej w przypadku gwintdw
standardowych

- zewnetrznej Srednicy rury w praypadhu gwirtow
rurowych (walcowych i stozkowych)

Pokaz to okno dialogowe po wywolaniu polecenia™

* To okno dialogowe mozna wyswietlic, kiikajgc
preycisk Opcje na pashku polecen.

Rysunek 2 Solid Egde — okno dialogowe Opcje gwintu
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Poczatkowy wyglad paska narzedziowego dla tworzenia gwintu na powierzchni walcowej
wyglada jak na ponizszym rysunku. Pasek ten wyswietla sie w trybie wskazania powierzchni
walcowej, na ktdrej gwint ma zosta¢ umieszczony.
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Rysunek 3 pasek narzedziowy tworzenia gwintu na powierzchni walcowej - tryb wskazania powierzchni gwintu

Rysunek 4 Solid Edge — wskazanie ptaszczyzny walca

Nastepnie koniecznie i z najdzikszg rozkoszg nalezy wskazac krawedz poczatku gwintu walca.

Rysunek 5 Solid Edge — tryb wskazania krawedzi walca
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Po wskazaniu wyzej wymienionych elementéw pasek narzedziowy operacji tworzenia gwintu
na powierzchni walcowej nieco sie zmienia i wyglada jak na ponizszym rysunku.
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Rysunek 6 Solid Edge — pasek narzedziowy tworzenia gwintu po wskazaniu powierzchni i rawedzi poczatkowej gwintu.

Jak wida¢, mozna okresli¢ poczatek gwintu od wskazanej wczesniej krawedzi walca oraz
okredli¢, czy gwint ma by¢ na catej diugosci walca, czy tez moze na jego wyznaczonej
dtugosci (dostepne po przefaczeniu opcji Na dlugosé¢ walcana opcje Na wartosé
skonczona i okresleniu dtugosci gwintu.
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Rysunek 7 Solid Edge — opcje paska narzedziowego tworzenia gwintu na powierzchni walcowe;j

Po zakonczonej operacji powierzchnia gwintowana zostanie wyswietlona w sposéb pokazany
na ponizszej ilustragji.

Rysunek 8 Solid Edge — wynik utworzenia gwintu na powierzchni walcowej



